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採用ChamferCut (倒角)進行倒角
市場上最出色且最經濟的解決方案

 

     

     

 

ChumferCut homepage精確–可靠–經濟。這就是採用ChamferCut工藝的
倒角

 

 
 
 
 
 
採用ChamferCut技術(專利)進行倒角後，無須另外加工。鍛壓倒角時經常用於去除材料堆積的

第二刀滾齒加工得以取消。準確的倒角形狀將在Chamfer上切削加工而成。如此一來，與鍛壓

工藝相比，ChamferCut不會影響材料結構。這將為接下來的硬精加工特別是齒輪珩磨，提供最

佳的條件。所生成倒角的質量設定了技術新標準–最高的重複精度。

 

     

經典倒角工藝的倒角培訓 帶 ChamferCut (倒角) 的倒角培訓
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工藝優勢
 
·非常精確的倒角幾何形狀

·卓越的倒角質量和可再現性

·無堆積或材料變形

·齒根標準倒角

·針對齒輪生產長期實施的流程

·刀具壽命特別長

· ChamferCut刀具可方便的和便宜的重磨,重磨次數大約20次
·較之其他工藝刀具成本最低

·因刀具成本低，攤銷時間短

·應用範圍模數0,8 – 42 mm 
·滾齒的第二刀加工可以省掉因此滾刀的壽命可以被提高

·縮短的裝調時間

 

     

經濟性考量

工件 (倒角)
 
工件

模數

齒數

螺旋角：  

棘輪

2.7 mm 
41 
24.5°

 

壓去毛刺(帶滾光)
 
擠壓工具

重磨次數

全部工件

刀具成本/件

4.700歐元

1 
95,445件
6.7歐分

 

 (倒角)
 
倒角滾刀(組) 
重磨次數

全部工件

刀具成本/件

3.600歐元

23 
468.293件
1.5歐分

 

 
 
23.400歐元每年可節約

(如為450,000個單元)



利勃海爾解決方案: 與工藝時間並行

         

 

滾齒機LC 180 DC 
 
成熟的LC 180 DC連同集成式ChamferCut單
元構成一款十分緊湊的滾齒機。借助該集成解

決方案，可對直徑不超過180 mm的工件和3.5
mm的模數進行滾齒，以及與工藝時間並行進

行倒角。

   

         

         

 

滾齒機LC 300 DC 
 
借助滾齒機LC 300 DC，能夠以格外經濟的方

式、傑出的齒輪質量和精確的倒角質量加工直

徑不超過300 mm的工件。不超過模塊6.5的工

件可進行滾齒並與工藝時間並行進行倒角。
   

         

倒角機LD 180 C和LD 300 C 
 
LD 180 C和LD 300 C是緊湊型單機，其主要

任務是為齒輪倒角。它們可以簡單、快速且低

成本地集成到任一現有的生產線中。

在機床加工區域內倒角
 
經典的ChamferCut工藝連同滾刀桿上的倒角

滾刀可加裝至所有現有的、控制系統為

Siemens 840 D或更高版本的利勃海爾滾齒機

上。

     
  ChumferCut homepage
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